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FONTE NEON άwέmulti estágios 
 

 
Figura 1.  

 
 Refinados e absolutamente confiáveis, nossos equipamentos são projetados 

para facilidade de uso e anos de operação, oferecendo o melhor controle de aplicação 

na camada da tinta. 

A fonte TCA NEON ñRò multi estágios, oferece recursos técnicos para 

regulagem de tensão e corrente elétrica em um único display, onde a visualização 

pode ser feita através do posicionamento da chave inversora, tornando-o mais seguro 

e eficiente.  

A fonte TCA NEONòRò multi estágios, apresenta quatro programas de operação 

do equipamento :  
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¶ Controle Manual de regulagem 

¶ Controle e regulagem para pintura de perfil aberto 

¶ Controle e regulagem para pintura de perfil fechado   

¶ Controle e regulagem para repintura 

 

a) Controle Manual de regulagem - Controle comum, no qual o operador ajusta as 

regulagens conforme a necessidade e para melhor pintura da peça com seu grau de 

dificuldade de envolvimento eletrostático da tinta em pó. 

b) Controle e regulagem para pintura de perfil aberto ï Aqui começa efetivamente a 

grande vantagem do TCA NEON óR ó multi estágios em relação aos equipamentos 

disponíveis no mercado. De forma automática, o equipamento identifica a dificuldade 

de pintura em cantos/ ângulo fechado ou comumente chamado de canto vivo, onde 

ocorre o efeito gaiola de faraday. Com este recurso tecnológico único,  a fonte TCA 

NEON ñRò multi estágios, busca a melhor regulagem de tensão e corrente elétrica 

gerada na fonte concomitantemente com uma regulagem de vazão da tinta em pó. 

 Uma vez encontrada a regulagem que ofereça a melhor transferência eletrostática às 

partículas de tinta pulverizada pela pistola de pintura, através de leitura visual 

acompanhada de aviso sonoro ( campainha ) o operador com apenas um click no 

gatilho da pistola de pintura mantém a regulagem e segue pintando. 

 

c) Controle e regulagem para pintura de perfil fechado ï da mesma forma como 

descrito no item anterior, neste momento o operador poderá acionar novamente o 

gatilho da pistola de pintura e esta buscará a melhor regulagem de tensão e corrente 

elétrica gerada na fonte, concomitantemente com uma nova regulagem de vazão de 

tinta na pistola. Essa alternância de busca de auto regulagem do equipamento TCA 

NEON ñRò multi estágios,  de forma instantânea  oferece qual a melhor regulagem 

para o grau de dificuldade gerado pela geometria da peça a ser pintada. 
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d) Controle e regulagem para repintura ï Este recurso é uma inovação para uma 

ação tão dificultosa. Ao acionar o botão para a repintura, o equipamento 

automaticamente fará a regulagem de tensão, corrente e vazão de tinta adequada 

para a repintura da peça. 

 

 

 

 

 
NOTA: modelo TCA NEON R multi estágios 
 
 
O modelo TCA NEON R multi estágios, apresenta o gerador de alta tensão na própria pistola 

de pintura. Com isso não há a necessidade de cabo de alta tensão, por isso, este modelo é 

acompanhado da letra R, de RICE ( Real Integrated Electrostatic Cascate). 

Com o gerador na própria pistola de pintura e sem a necessidade do cabo de alta tensão, o 

efeito nocivo da variação de tensão na rede não interfere na vida útil do gerador, além de 

eliminar o risco de CENTELHA QUENTE, efeito que ocorre devido ao acúmulo de carga 

eletrostática no modelo de equipamento com cabo de alta tensão e, sob circunstancias que 

ocorram concomitantemente à centelha quente, tais  como  exaustão da cabina de pintura 

deficiente, mal aterramento das peças ou gancheira isoladas ou vazão de tinta 

excessivamente alta, podem gerar o efeito  ´´ FLASH´´ que gera uma língua de fogo num 

determinado instante. 
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Descrição Técnica 
 

DESCRIÇÃO DIMENSÃO(mm) PESO(Kg) TENSÃO (Volts) CONSUMO (Watts)

Fonte A-240 x L- 340 x P-110 6 110/120 54

 
 
Tensão de alimentação: 220 v -50/60Hz. 
 
Tensão de saída: até 100 KV. 
 
Pressão máxima de ar: 6 Kgf/cm². 

Pressão máxima de trabalho: 4 Kgf/cm². 

Vazão de tinta: até 500g /min. 

Potência: 50 watts. 

PRESSÃO NA REDE DE AR DE ALIMENTAÇÃO:  NÃO DEVE EXCEDER 4 BAR 
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                  Figura 2            
 

1- Botão liga / desliga ï acionado com leve toque para ligar e desligar a fonte 

2- Visor Digital da alta tensão e corrente (µA) ï mostra com qual tensão e qual 

corrente o trabalho está sendo executado conforme a posição da chave 

inversora 

3- Botão de seleção de programa ï seleciona manualmente um dos quatro 

programas de pintura 

4- Controle manual ï mostra que o TCA NEON multi estágio, está no módulo de 

controle manual de regulagem do equipamento, posição na qual o operador faz 

a regulagem de tensão, corrente e vazão da tinta adequada à operação por ele 

desejada. 

R 
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5- Perfil fechado ï mostra que o TCA NEON multi estágio equalizou a melhor 

regulagem de tensão, corrente e vazão de tinta para perfis fechados: aqueles 

onde há maior efeito de Gaiola de Faraday ou ângulos extremamente fechados. 

6- Perfil aberto - mostra que o TCA NEON multi estágio equalizou a melhor 

regulagem de tensão, corrente e vazão de tinta para perfis abertos. 

7- Repintura ï ao acionar o botão manual para repintura (posição 12 A), este led 

mostrará que o TCA NEON multi estágio ajustou a tensão, corrente e vazão de 

tinta para a repintura das peças. 

8- Botão Knob regulador de alta tensão (KV) ï regula a alta tensão no gerador 

integrado a fonte, podendo variar de 10kv até 100kv 

9- Botão Knob regulador de corrente (µA) ï regula a corrente no gerador integrado 

a fonte podendo variar de 0 µA até 110 µA 

10- Chave inversora ï mostra no digital a tensão e corrente de trabalho 

11- Manômetro Regulador de Vazão ï controla a vazão de pó que na pistola 

12-  Manômetro Regulador de Transporte ï controla a pressão de transporte do pó 

para pistola, evitando golfadas de tinta. 

13- Manômetro regulador da Fluidização ï controla a pressão da fluidização  do 

reservatório de pó 

14- Gráfico demonstrativo de Rendimento ï mostra com qual parâmetro os 

reguladores devem trabalhar para um melhor desempenho 
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Gráfico de Rendimento 

 

O gráfico de rendimento é um demonstrativo para controle operacional; sendo 

representado por dois eixos (ñXñ e ñYò) sendo o eixo ñXò (g/min) informando a vaz«o 

em escala de 0 a 500 g/min e no eixo ñYò (Kg/cmĮ) informando a press«o em escala de 

0 a 4 bar. 

O gráfico é representado por três cores, sendo a cor verde demonstrando um 

BOM rendimento, a cor amarelo demonstrando um rendimento MÉDIO e a cor 

vermelha demonstrando um rendimento RUIM. 

 

 

Operação com a pistola: 

 

Uma importante característica do NEON multi - estágio é permitir a mudança do 

perfil da peça pintada na própria pistola, evitando que o operador tenha que se 

deslocar até o painel do equipamento para mudar o programa de pintura. Isto significa 

ά·έ 

ά¸έ 
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maior produtividade na operação do equipamento. Ao ser energizado, o equipamento 

ñacordaò no ajuste manual. Ao apertar o gatilho, inicia-se o processo de pintura.  

 

O gatilho deve ficar pressionado durante o processo de pintura. Para comutar  

para perfil aberto e perfil fechado deve-se soltar o gatilho e pressionar e soltar 

rapidamente. Isso faz com que o programa manual passe para perfil aberto. Repetindo 

o processo mais uma vez, o programa muda para perfil fechado. Na próxima vez 

retorna ao programa manual, conforme ilustrado na Figura abaixo. 
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                                                KIT DE FLUIDIZAÇÃO 
 

 

Figura 2 

 

 

Figura 3 

KIT DE FLUIDIZAÇÃO 

1 

2 

3 

4 

5 
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ITEM DESCRIÇÃO DO KIT DE FLUIDIZAÇÃO CODIGO 

1 Manômetro 0 ς 4 bar 220.30.28 

2 Regulador de ar 0 ς 4 bar 220.30.77 

3 Conexão reta macho 1/4 x 6mm 220.31.81 

4 Adaptador macho / fêmea  ¼ BSP 001.33.06 

5 Conexão banjo fêmea BSP 1/4 x 8 mm ΨΩ ΨΩ ΨΩ ΨΩ  

 

 

 

 

                                                                                                                                       Figura 4 

1- Mangueira PU 6 mm ς Conectar mangueira e leva-lá ate a camara de sucção do pó. 

2- Mangueira PU 4 mm da pistola  ς Ar ionizado,conectar na conexão 6 x 4mm. 

3- Mangueira PU 6 mm ς Conectar mangueira de fluidização e leva-la ate o tanque de pó. 

4- Mangueira PU 8 mm ς Conectar mangueira na conexão de vazão do ar.  

5- Entrada de ar ς Conectar mangueira PU 8 mm (*Não fornecida no conjunto) 

6- Cabo de AT da Pistola ς Certificar-se que cabo de AT foi conectado corretamente  

Nota: A Fluidização do pó só devera ser controlada pelo regulador de Ar do kit de fluidização. 

 

*  O item Nº 5 (Mangueira PU 8 mm) não é fornecido,devendo ser instalado 
pelo cliente  

 

 

1 

2 

3 

4 

5 
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PISTOLA  PM 501 

¢/! b9hb άwέ multi estágio                    
A pistola PM 501 acompanha o TCA NEON 

òRò multi estágio, apresenta o gerador de alta 

tensão incorporado à pistola de pintura, gerando 

alta tensão sem perda de carga ï por não 

necessitar de cabo de alta tensão ï dessa forma, ionizando a tinta pulverizada com 

altíssima transferência de carga eletrostática na tinta em pó. O resultado dessa 

eficiência eletrostática pode ser apontado na seguinte forma:  

 

ü Maior e melhor geração de alta tensão, por não haver perda de carga 

ü Melhor transferência da carga eletrostática gerada, aja visto que o BICO 

HIPERCORONA distribui a carga eletrostática através de 4 eletrodos no bico 

ü Melhor ionização da tinta em pó pulverizada, resultando num rendimento de 

aplicação superior a 20% aos demais equipamentos. 

ü Maior segurança operacional visto não ter cabo de alta tensão 

ü Menor custo de manutenção  

Acompanha a pistola bico hipercorona que é fixado através de porca 

roscada ao corpo da pistola, facilitando assim a substituição das peças 

quando necessário. 

 

Descrição Técnica 

DESCRIÇÃO DIMENSÃO (mm) PESO (Kg) 

PISTOLA A-270 x L-40 x C-365 0.9 

A = altura L= largura C= comprimento 

A pistola PM501 é adquirida com cabo de AT (Alta Tensão) e com bico hiper 

corona, sendo este fixado através de porca roscada, o que facilita a substituição das 

peças. 
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PEÇAS DE REPOSIÇÃO PARA PISTOLA PM 501 
 

 
1- Niple da mangueira do pó 

2- Conexão para cabo 

3- Gatilho 

4- Chave red 

5- Cotovelo fabricado  em polimero UHMW 

6- Tubo de passagem do pó 

7- Tampa traseira 

8- Empunhadura 

9- Corpo da pistola (Cascata) 

1 

2 

3 

4 
5 

6 

7 

8 
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BICO HIPERCORONA 

 

1- Capa externa do jato circular 

2- Porca da Pistola 

3- Bico dispersor 

4- Bico jato circular Hipercorona 

5- Anel de Contato 
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BICO JATO CIRCULAR COM 
CAPA EXTERNA 

1-Bico jato Circular 

2-Bico externo 

O bico externo acoplado ao bico circular oferece melhor 

rendimento na aplicação e melhor homogeneidade na 

camada da tinta.  

Tanque de Fluidização 

Acompanha todos das linha 

TCA NEON,  

O Tanque de fluidização TCA é fabricado em 

aço carbono e pintado a pó. 

O sistema de sucção do pó é feito através de 

um tubo chamado pescador e direcionado diretamente a mangueira da pistola. 

Os tanques TCA pode ser fornecido com 25, 50, 100 ou 240 litros. 

 

 

 

1 2 
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Descrição 

DESCRIÇÃO DIMENSÃO(mm) PESO(Kg) 

TANQUE 25 LITROS Ø300 x A-400 7 

TANQUE 50 LITROS Ø300 x A-700 9,5 

TANQUE 100 LITROS Ø500 x A-750 19 

TANQUE 240 LITROS Ø650 x A-900  45,6 

 
 
OPCIONAIS:   
 
TUBO FLUIDIZADO DA TINTA  

 

Destinado para troca rápida de cor, dispensa o uso do tanque fluidizado. Assim, o 

tubo fluidizado é fixado diretamente na caixa de tinta em pó. 

 
 

             

Entrada de 
ar 

Fluidizac«o 

C©mara 
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GABINETE PENEIRADOR GPA 100  
 
 
O GPA 100 apresenta tanque fluidizado com volume de 50 litros para tinta nova + tanque 

fluidizado com volume de 100 litros para tinta recuperada proveniente da cabina de pintura 

com bomba pneumática de transferência (acompanha o equipamento) e mini-ciclone fixado 

sobre o tanque de 100 litros, o qual receberá tinta nova do tanque de 50 litros através de 

bomba dosadora e a tinta recuperada, perfazendo a regulagem de 80% de tinta nova com 20% 

de tinta recuperada e, abastecendo a pistola de pintura na proporção sugerida pelos 

fabricantes de tinta em pó. 

 
 
 

       
 
 
 
 
 
 
 
 
 


